附件1

2026年产业链协同创新项目指南
一、纺织

（一）再生聚酯纤维高品质功能性面料关键技术攻关及应用

研究内容：围绕再生塑料循环利用与高值化发展，聚焦聚酯回收、原丝生产、面料开发等全生命周期的绿色低碳发展，突破再生塑料原液着色纺丝、再生聚酯长丝高品质面料制备、基于生物基纳米整理剂的再生聚酯功能面料制备等关键技术。主要包括：（1）研发高升华牢度分散染料、超细化颜料及专用助剂，构建再生塑料原液着色纺丝技术体系。（2）制备兼具优异拉伸性与导电性的功能包覆纱，并开发高品质再生聚酯面料。（3）开发海泡石/聚磷腈纳米阻燃剂及持久阻燃整理工艺，实现再生聚酯织物的阻燃、抗菌与抗静电功能化。

考核指标：（1）获得有色纤维的颜色不少于4种，实现与再生聚酯无色纤维比强力保留率≥90%、各项色牢度指标不低于常规染色产品。（2）开发可批量化生产的专门化纺纱成型装备，实现兼具优良可拉伸性和稳健导电性的再生聚酯长丝功能复合纱的可控制备，基于所纺功能复合纱织制的系列功能面料定伸长循环拉伸后弹性回复率≥80%、电磁屏蔽效能≥20dB。（3）实现阻燃、抗静电、抗菌再生聚酯面料的产业化生产，具体参数如下：LOI值≥33vol%，UL-94为V-0级；织物抗菌率＞99%，水洗30次仍保留90%以上；表面电阻10^6～10^11欧姆，瞬间放电。

联系人：消费品处，秦瑞丰，0551-62871138

（二）可降解PHBV智能感应纤维结构色多功能面料关键技术攻关及应用

研究内容：紧扣智能穿戴领域国际前沿，聚焦柔性传感灵敏度低、可视化交互缺失及导电稳定性差三大瓶颈，突破熔盐限域碳化、微穴中空纺丝及原子层沉积（ALD）表面改性等关键技术，构建兼具电信号捕捉与结构色可视化的双模监测PHBV面料，实现生物基智能纤维的批量化制备。包含：（1）基于熔盐限域碳化与微穴中空结构的PHBV导电纤维的制备与纺丝工艺研究。（2）基于ALD技术的金属氧化物/MOF薄膜界面生长机制及汗液传感性能优化。（3）湿度响应型含环氧基聚合物结构色微球合成及其在可视化智能面料中的应用研究。

考核指标：（1）研制出高灵敏度PHBV纤维柔性传感器件，具体参数如下：检测汗液中生化分子种类≥2，灵敏度≥1000μA mM-1cm-1，检测限≤5μM，连续工作48小时性能衰减≤5%。（2）开发出智能结构色传感微球及其PHBV纤维结构色多功能面料：构建基于含环氧基微球的智能显色体系，开发PHBV结构色纺织品色系≥3种，且满足服用标准，耐水洗及耐摩擦色牢度均≥3级。（3）建成可降解PHBV智能感应纤维结构色多功能面料中试生产线1条，完成PHBV智能感应纤维结构色多功能面料的批量生产，验证新型汗液监测系统在动态穿戴环境下的集成度、可靠性、稳定性与实用性。

联系人：消费品处，秦瑞丰，0551-62871138

二、化工

（三）高性能催化剂研制及其在乙烯法制醋酸乙烯中的产业化应用

研究内容：利用新型催化剂制备技术，开发出高性能催化剂，并实现其在乙烯法生产醋酸乙烯中的工程化应用。通过调控Au颗粒尺寸以及表面的Pd原子覆盖度，实现结构均一的PdAu双金属催化剂的原子级精准可控合成；对标工业进口催化剂Pd0920性能，创制出低Pd载量、高性能国产PdAu双金属催化剂；发展“从0到1”的国产ALD百公斤级催化剂工程化宏量制备工艺，推动ALD催化剂的工程化应用；开展工况条件下单管实验催化性能测试，为催化剂的吨级制备以及工业化示范夯实基础，助力我国醋酸乙烯产业绿色转型。

考核指标：开发具有自主知识产权的低Pd使用量醋酸乙烯催化剂。完成PdAu高性能催化剂的公斤级制备和单管实验性能测试。催化剂满足以下标准：贵金属Pd、Au用量均低于2.0g/L，微反应在空速为2000-3000h-1时醋酸乙烯时空收率不低于400g/L∙h，乙烯转化率不低于12%，选择性不低于92%稳定性不低于100h。

联系人：原材料处，魏荣，0551-62871875
（四）含氟废物资源化利用技术研发及产业化

研究内容：通过开发含氟废物资源化利用技术与应用解决方案，为光伏、半导体、电子信息等行业可持续发展提供技术支撑。研究含氟废水梯度定向结晶工艺、含氟固废“浮选初步富集及分步式酸浸除杂”组合工艺，研制原位强化结晶反应系统，形成含氟废水处理及资源化工艺包；开发含氟污泥制备功能材料技术，建立覆盖全流程的含氟废物环境风险评估体系与智能管控平台，推动含氟废物多元高值化转化与产业化应用。

考核指标：（1）形成梯度定向氟结晶技术，提供含氟废水梯度处理成套工艺包，氟离子回收率90%以上，氟化钙纯度90%以上，建成年产氟化钙制品15000t以上产线一条。（2）建设氟资源化集成装备及生产线，关键杂质（贵金属等）去除率90%以上，氟化钙纯度95%以上；建成年处理30万吨氟化钙污泥的中试示范装置并完成企业示范应用，氟化钙回收率85%以上。

联系人：原材料处，魏荣，0551-62871875
三、建材

（五）高性能合金涂层的仿生微纳结构设计及产业化

研究内容：通过仿珍珠母结构及性能特点，实现抗老化耐腐蚀铝型材涂层的研制；同时通过仿荷叶结构特征，进一步优化铝型材涂层的耐磨和自清洁性能。通过两种仿生技术的协同优化，突破制约轻量化金属材料表面耐磨仿生自洁涂层稳定性提升的关键技术瓶颈，建设年产60万方高性能合金涂层生产线。

考核指标：耐硝酸：无起泡等变化△E≤5.0；耐砂浆性：无变化；耐溶剂性：无漏底；耐磨性：7.0L/μm；耐人工侯加速老化（4000h）：色泽0.99，光泽保持率84%；接触角(°)：平均值165，标准差2.27；滚动角(°)：2。

联系人：原材料处，魏荣，0551-62871875
四、有色金属

（六）免热处理铝合金一体化压铸绿色智能制造技术研发

研究内容：免热处理铝合金材料设计；汽车与智能机器人零部件一体化智造技术。

考核指标：（1）免热处理铝合金材料性能指标达到：压铸试片抗拉强度σb≥280MPa；屈服强度σs≥140MPa；硬度≥70HB；延伸率δ≥16.0%。（2）减震塔和智能机器人等压铸件本体性能达到技术指标为：抗拉强度σb≥200MPa；屈服强度σs≥130MPa；硬度≥60HB；延伸率δ≥12.0%。

联系人：原材料处，魏荣，0551-62871875
五、高端装备

（七）无人机用涡轴发动机工程应用研究

研究内容：（1）高效单级高压比压气机设计与验证技术。（2）轻量化结构设计与复合材料集成应用技术。（3）长寿命热力参数优化与健康管理集成技术。（4）全寿命周期低成本设计与民品供应链构建技术。（5）复杂机匣高精度铸造与缺陷控制技术。

考核指标：（1）整机：功重比≥5kW/kg（400kW级），TBO≥2500小时，SFC≤0.33Kg/(kW・h)。（2）压气机：单级压比≥8，效率≥88%。（3）机匣：铸造合格率≥80%（钛合金）、≥85%（铝合金），缺陷率≤0.5%。（4）PHM：故障预警准确率≥95%。

联系人：装备处，雷世界，0551-62871715

（八）电动叉车核心电驱动系统关键技术攻关及产业化

研究内容：（1）基于多管并联MOSFET的低压电机控制器优化与智能驱动技术。（2）高功率密度永磁同步电机与减速箱一体化设计与优化。（3）高可靠性、低噪声大速比传动技术研究与应用。

考核指标：（1）电驱动系统最高效率≥97%。（2）控制器支持基于模型预测控制（MPC）的智能算法，转矩响应时间＜5ms。（3）驱动系统额定工况下噪声≤75dB（A）。（4）系统设计寿命≥5000小时。

联系人：装备处，雷世界，0551-62871715

（九）太空感知卫星研制及试验验证技术研发

研究内容：（1）态势感知星座总体设计技术研究。（2）态势感知卫星平台设计技术研究。（3）天基空间目标监视星上处理算法研究。（4）星载异构智算技术研究。（5）全流程验证技术研究。

考核指标：（1）星座指标：轨道类型：太阳同步晨昏轨道；卫星载荷：高性能智能宽视场空间目标探测载荷；星座具备完全独立对低轨空间目标进行观测及编目的能力，兼顾高轨重点区域按需观测，突出短弧快速定轨和异动识别；观测空域280到2000km，兼顾高轨重点区域观测；10cm以上空间碎片要求2小时覆盖90%，重点目标5分钟轨道确定。（2）试验检验指标：可提供的数据类型：原数图像、质心提取数据、天文定位数据等；数据格式：PAS；全年可观测时间：大于150天；每日探测数据量：不少于500条。

联系人：装备处，雷世界，0551-62871715

（十）面向平板玻璃制造的多要素多模式在线检测关键技术及智能装备研发与应用

研究内容：实现生产线的参数自主调节、自动匹配和风险预警，必须要实时获得生产控制参数和生产状态参数数据，建立智能控制算法。主要包括：（1）热成像技术。（2）高温在线测厚技术。（3）玻璃尺寸、完整性、板摆、质量等在线识别检测技术。（4）结合工艺、设备控制要求，开发智能算法，实现各生产工艺环节的智能控制。

考核指标：厚度测量精度：±0.04mm；板摆检测压花及板边位置偏差≤±2mm；完整性及尺寸检测检测速度≤2秒；低温在线测厚检测厚度误差≤±0.04mm；深加工边角检测/全检检测位置精度≤±1mm；玻璃板位置检测停片位置精度≤±25mm；翘曲度检测精度≤0.02mm（标准件），包括弓形弯曲和波形弯曲；称重精度：±5g；技术指标非改板时温度控制范围在±1℃以内。

联系人：装备处，雷世界，0551-62871715

（十一）超纯水痕量离子色谱仪技术开发与应用示范

研究内容：大体积进样与在线富集装置总体技术，提高痕量离子富集效率及降低检出极限；高精度电导检测核心技术研究，提升色谱峰分辨率；高灵敏度离子色谱关键部件研发，采用高惰性材料与智能冲洗程序，构建全流路抗污染体系，实现高精度检测要求；集成预浓缩与多阀联控技术，研制在线基体消除自动化前处理平台，实现样品全流程自动分析，有效去除干扰，提升信噪比。

考核指标：（1）预期离子色谱性能：检出限≤10.0ng/L；线性相关度≥0.999；重复性（RSD）≤5%（10ng/L标准溶液重复进样）；泵流速0～10mL/min；流速误差＜0.1%。（2）预期大体积进样系统：样品瓶容量250mL～可扩展其他容量，支持ng/L级痕量离子检测；支持单通道进样、双通道同时进样、双通道分时进样；含有隔离罩，支持充填惰性气体；支持多种清洗模式；重复性＜0.5%；交叉污染率＜0.05%；进样范围0.01～240mL。（3）预期整机性能：定性重复性≤1%；定量重复性＜2%（样品浓度≥1微克每升时），RSD≤5%（样品浓度＜1微克每升时）；交叉污染率＜0.05%；加标回收率80%～120%；QC相对回测偏差±20%。

联系人：装备处，雷世界，0551-62871715

（十二）空地一体大气环境智能巡检技术及装备研发

研究内容：针对传统大气环境监测手段存在覆盖范围有限、应急响应滞后和溯源精度不足等问题，研发空地一体大气环境智能巡检装备，通过多传感器融合感知、感知-调度协同、智能化分析、实时化响应，形成“一网统巡”多装备、高协同无人集群智能管控平台研发及产业化，为环境空气质量巡检、污染排放精准溯源和突发环境事件应急响应提供关键技术和装备支撑，推进生态环境监测、智能网联汽车、低空经济等跨领域技术交叉融合创新，为产业融合发展提供发展新动能。

考核指标：（1）空地一体大气环境智能巡检装备：①监测物种：不少于10种，满足环境空气质量监测、污染溯源和应急监测需求；②监测方式：在线监测、遥感监测2类；③巡检覆盖率≥98%；识别精度≥99%；④定位精度≤0.5m；⑤调度决策延迟≤300ms。（2）大气环境智能巡检装备协同管控平台：①支持不少于4辆无人车、4架无人机协同组网，预留接口满足多品牌制式无人机无人车接入；支持协同任务编排与动态重规划；一般场景多机协同巡查任务成功率不低于95%，极端场景不低于80%；②支持“监测-预警-溯源-取证-复核”等闭环功能，支持分钟级巡检报告一键生成与智能推荐处置方案，具备热力图、趋势图等可视化分析功能；支持跨端数据融合分析；③单次任务覆盖距离不少于5公里，支持平地、坡道、多种路面等复杂地形地貌和雨雾、夜间等恶劣环境无人车稳定作业，支持无人机全向避障与全流程无人值守；④快速移动部署响应，出动准备时间不超过120秒；⑤支持至少3路1080P/30fps视频流同时实时回传，且端到端延迟低于2秒；⑥系统平均故障间隔时间大于30天/次，可用率不低于99.99%，支持端-管-云OTA运维能力；⑦技术就绪度7级。

联系人：装备处，雷世界，0551-62871715

（十三）多功能农业无人机研发

研究内容：（1）硬件平台研发：①高强度结构框架研发；②高可靠飞控系统研发；③高精度变量喷洒系统研发；④大流量播撒系统研发。（2）软件平台研发：①专用操作应用软件研发；②远程后台管理系统研发；③智能感知系统研发；④遥控器链路研发。（3）电磁兼容建模与防护：①电磁干扰耦合路径分析；②电磁环境仿真与防护研究。

考核指标：（1）最高载重≥80kg；喷洒系统寿命≥500小时，喷洒精度≥5%；播撒系统流量400kg/min，颗粒兼容1～10mm，播撒幅度≥6m，播撒精度≥5%。（2）飞控系统定位漂移≤10cm。（3）遥控器链路通讯距离≥2km。

联系人：装备处，雷世界，0551-62871715

（十四）水陆两栖平台关键技术研发与产业化

研究内容：开展新一代高性能水陆两栖平台关键技术与系统集成技术攻关，突破平台总体设计、核心零部件、产业化制备等瓶颈，研究总体集成与性能优化技术，实现水陆两栖平台技术指标的综合优化与平衡；突破核心零部件技术指标，研制高性能喷泵，开展喷泵水力设计研究；建设水陆两栖平台中试基地；建设喷泵核心零部件柔性生产线。

考核指标：制定新一代高性能水陆两栖平台技术标准与规范；研制水陆两栖平台装备，平台载重≥10t、整备质量≤20t、陆上最大速度≥90km/h、水上最大航速≥12km/h、水上最大航程≥90km、陆上最大里程≥600km；研制水陆两栖平台核心零部件喷泵，喷泵重量≤600kg、泵水力效率≥80%；完成建设喷泵柔性生产线1条；完成建设水陆两栖平台中试基地1个；完成水陆两栖平台样机1台。

联系人：船舶处，付娜，0551-62871854

六、机器人

（十五）面向汽车智造场景的机器人研发与应用

研究内容：围绕高精度感知、作业方法与机器人本体等方向开展研究，重点突破多模态感知融合、高精度运动控制、末端作业方法及可靠本体开发等核心技术，解决复杂工业场景中毫米级定位、极端环境感知、双臂协同作业等难题。通过建立具身智能机器人全链条测评体系与集成应用平台，联合产学研用各方，按照“研发-验证-示范”路径，率先在汽车智造领域实现应用示范，并形成场景数据闭环，持续推动感知技术与本体硬件的迭代升级。

考核指标：（1）多模态感知系统响应时间≤150ms；机器人上肢位姿运动控制精度≤±0.5mm。（2）机器人本体1：整机最大移动速度≥1.5m/s；单臂最大负载≥5kg；机械臂重复定位精度±0.5mm；机械臂末端最大移动速度≥2m/s；机械臂支持≥3种不同类型的末端执行器替换使用。（3）机器人本体2：整机最大移动速度≥1.0m/s；单臂最大负载≥2kg；机械臂重复定位精度±0.2mm；越障能力≥10mm。（4）支持≥3类典型作业场景；构建≥5种基准测试任务，并提供相关基准测试数据集；测评指标体系≥3套；智能性评分误差≤10%。（5）至少3个场景相比同类部署时间减少50%；配料单动作循环时间≤20s，成功率≥90%；机器人任务执行效率提升50%及以上，成功率≥90%；作业精度≤±0.9mm。

联系人：装备处，雷世界，0551-62871715

（十六）智能机器人灵巧手关键技术研发与示范应用

研究内容：针对当前国内灵巧手存在触觉薄弱、传感单一、视触割裂等技术难点与行业痛点，围绕“结构轻量化—视触融合感知—通用抓取策略”三大核心方向，聚焦轻量化灵巧手本体结构研发和视触融合感知技术研发，面向非结构化环境的通用视触融合抓取策略研发领域。

考核指标：（1）研制出的灵巧机械手本体的自重≤800g，单手自由度10个，负重≥3kg，指尖力≥15N，抓握力≥50N，提拉力≥200N的能力；灵巧机械手对输入的响应时间≤100ms，其结构疲劳寿命需要不低于30万次循环。（2）视觉模块分辨率≥1600×1200；触觉阵列分辨率≤1mm²，三维力感应灵敏度≤0.1N；触觉信号带宽≥200Hz，输出延时≤10ms；多模态融合识别精度提升≥20%，透明及反光物体边界识别精度≥85%，形成1套可生产化的视触传感器。（3）基于Sim-to-Real的抓取迁移框架训练稳定，仿真–现实策略偏差减少30%以上；家居场景中矿泉水瓶、罐装饮料、鸡蛋、纸巾、衣物、苹果、纸杯等常见物品抓取成功率≥90%；透明物体识别–定位–抓取闭环延时≤150ms。（4）创新成果指标：项目执行期内突破类人视触灵巧手关键技术3项及以上，构建数据集20万条项及以上，构建原子技能库≥10种，成功研发抓取操作成功率≥90%，视触灵巧手应用大于100套，并在机器人上开展多场景应用。

联系人：装备处，雷世界，0551-62871715

（十七）智能机器人用高性能IMU技术协同攻关与产业化

研究内容：针对高性能MEMS惯性测量单元（IMU）在敏感结构跨域协同设计、TSV三维集成先进工艺、以及高动态应用场景下精准感知与控制等方面的关键技术难题，开展高性能MEMS惯性测量单元的芯片、器件、工艺及应用全链路技术攻关。旨在攻关应用于人形机器人、智能无人系统、高端工业装备等领域的高精度、高稳定、高集成度MEMSIMU芯片、器件、核心工艺与系统解决方案。

考核指标：（1）三轴陀螺仪性能：量程≥±400dps；零偏不稳定性≤10°/h；零偏稳定性≤20°/h；标度因数非线性度≤300ppm。（2）三轴加速度计性能：量程≥±16g；②零偏不稳定性≤70μg；零偏稳定性≤200μg；标度因数误差≤300ppm。（3）系统级性能：功耗≤1.5W；体积≤27cm³。

联系人：装备处，雷世界，0551-62871715

（十八）防爆型喷涂工业机器人产业链协同攻关与应用示范

研究内容：聚焦智能化喷涂工艺装备研发、防爆型喷涂机器人整机产品研发，面向汽车整车喷涂的防爆型喷涂机器人集成技术研发及应用领域。

考核指标：（1）产业链上游核心部件。雾化器：转速范围8000～70000r/min，最大静电电压100kV，最大雾化能力1000ml/min，喷涂范围50～500mm；精确计量系统和换色混合系统：最大转速150rpm，最小转速20rpm，最大旋转扭矩12Nm，重复精度±0.5%。（2）产业链中游机器人整机产品。防爆型喷涂工业机器人整机产品：末端负载≥8kg、臂展≥1200mm、重复定位精度≤±0.2mm、机器人MTBF≥80000h、防护等级达到IP65、防爆等级达到ExdIIBT4、机器人产品自主化率不低于90%。（3）产业链下游集成应用。建立汽车行业喷漆涂胶应用验证单元，推广应用防爆型喷涂机器人整机产品不少于20套。

联系人：装备处，雷世界，0551-62871715

七、新材料

（十九）新型显示偏光片产业链光学薄膜材料开发及产业化

研究内容：针对新型显示偏光片产业链“基膜制备－预涂底层－功能膜开发－终端应用”的上下游产业链中的“卡脖子”技术，聚焦光学聚酯基膜核心原材料改性与工程化量产，解决基膜品质稳定性与异物管控难题；突破超薄防静电预涂底层技术，构建“底涂+防静电”复合体系；针对性开发偏光片保护膜、离型膜、表面处理膜三类核心功能膜，精准匹配终端应用需求，实现全链条国产化替代。

考核指标：（1）偏光片保护膜基膜。厚度：（38±2）μm；透光率≥88%；表面电阻≤1.0×109Ω/□；拉伸强度：MD≥140MPa，TD≥160MPa；断裂伸长率：MD≥110%，TD≥70%；热收缩率：MD≤1.2%，TD≤0.2%。（2）偏光片离型膜基膜。厚度：（38±1.0）μm；雾度：（3.0-5.0）%；拉伸强度：MD≥120MPa，TD≥200MPa；断裂伸长率：MD≥120%，TD≥50%；热收缩率：MD≤2%，TD≤0.5%（150℃/30min）。（3）偏光片保护膜。厚度：基材：（38±1）μm，胶层：15±1μm，离型膜：19±1μm；剥离力：0.02N/25mm～0.06N/25mm；电阻：胶层电阻＜1.0×1011Ω/□，基材电阻＜1.0×1011Ω/□；光学性能：透光率≥89%，雾度≤4%；耐候性能：高温（80℃*2h）：无残留，高温高湿（60℃/90%RH*12h）：无残留。（4）偏光片离型膜。离型力：15±5gf/25mm；残余接着率≥90%；透光率＞90%；极差≤2μm。（5）表面处理膜。光学性能：全光线透过率≥88%；雾度：24%～34%；紫外透过率（380nm）≤9%；物理性能：厚度：（64±3）μm；铅笔硬度≥3H（荷重500g）；耐摩擦≥20次（荷重500g）；附着力：0级；水接触角≤90°；翘曲度≤2cm；光泽度（60°）：45°±10°。

联系人：原材料处，魏荣，0551-62871875
（二十）高蚀刻注塑模具钢国产化生产制备技术攻关及产业化

研究内容：构建覆盖“成分设计—冶炼—成形—热处理—评价—应用”全链条的高蚀刻注塑模具钢国产化技术体系，打破国外垄断，支撑我国高端制造产业链安全与高质量发展。研究高纯净度冶炼与微合金成分设计技术；高均匀性凝固组织与控锻控轧一体化成形技术；高镜面抛光与蚀刻响应性能热处理技术；高蚀刻性能评价体系与数据库构建。

考核指标：研制的高蚀刻加工性能注塑模具钢纯净度ASTM E45A：A≤0.5，B、C、D≤0.5；超声波探伤检测UT≥800mm厚度 SEP 1921 Class3 E/e；任意截面硬度均匀性≤±2.5HRC；冲击韧性KU2平均≥18J；热处理态硬度38～42HRC；经硝酸水溶液腐蚀，无材质花、材质线；预硬组织按照GB/T13298检测，组织为回火索氏体或回火索氏体+回火贝氏体，不允许有残余奥氏体白带，带状组织≤2级；综合性能全面对标德国Supreme®2738mod.TS(HH）、德国XPM、瑞典ASSAB 718 HH等国际先进产品。

联系人：原材料处，魏荣，0551-62871875
（二十一）BOPET光学膜用聚酯功能材料的研发及产业化

研究内容：立足材料自主化创新，重新设计分子结构，研发新型催化剂抑制副产物的生成，同时避免光学膜因催化剂成核而形成晶点的问题；针对光学膜低粗糙度需求，优化二氧化硅等无机粒子的分散工艺，搭建产业化分散试验平台，探索可靠的分散技术路线和工艺设备；实现光学聚酯树脂产业化，打造国内先进的生产示范平台；推动聚酯树脂产品在光学膜企业中推广应用。

考核指标：特性粘度：0.645±0.020dL/g，熔点：257±5℃；端羧基含量＜40mol/t；色度b值：3.0±2.5；色度L值质量指标≥74；水分＜0.1wt%；≥10μm凝集粒子＜3个/mg；二甘醇（质量分数）＜2.5wt%；铁分＜5mgmg/kg；粉末＜100mg/kg；异状切片＜0.5wt%；低聚物＜2.0wt%。

联系人：原材料处，魏荣，0551-62871875
（二十二）高强韧耐腐蚀镁合金复杂构件半固态注射成型技术攻关及产业化

研究内容：基于物理约束和多目标协同优化高强韧耐蚀镁合金高效智能设计；半固态注射成型全流程工艺优化与缺陷控制技术；镁合金复杂变壁厚构件高压注射成型工艺优化与缺陷控制；基于镁合金注射成型的连接适应性与腐蚀防护技术研究；镁合金半固态注射成型大型构件设计、批量生产与应用示范。

考核指标：（1）设计开发高强韧耐腐蚀压铸镁合金，材料室温抗拉强度≥300MPa、延伸率≥10%，疲劳强度≥120MPa（基于107次循环），腐蚀速率≤0.3mg/(cm2‧d）。（2）建立高品质镁合金注射成型技术，构件厚大部位孔隙率≤3.0%。（3）建立≥3200t级镁合金颗粒触变注射成型生产能力。（4）前舱框架梁的包络尺寸≥1100×600×200mm3，本体取样抗拉强度≥260MPa，延伸率≥9%。（5）注射速度误差≤5%、补缩压力误差≤5%、熔料温度误差≤2℃。（6）实现镁-钢螺栓连接接头中性盐雾腐蚀96h后，轴力衰减≤20%；螺栓连接中性盐雾试验480h评级≥8级。

联系人：原材料处，魏荣，0551-62871875
（二十三）面向新能源汽车和电子信息产业的高强韧铝合金型材与箔材的关键技术研究及产业化

研究内容：研究绿色低碳高效节能铝熔炼关键技术；材料设计与微观组织调控；复杂构件力学行为与失效机理；高精度成形技术、智能化制造与质量控制；开发电子封装用超纯铝箔等高附加值产品。

考核指标：（1）铝箔：基材厚度：40～100μm，厚度公差：±0.5～1μm；板形平直度（最大翘曲度）≤1mm/m；粗糙度（Ra）：0.2～0.6μm；均匀性：±0.05μm。抗拉强度≥300MPa；屈服强度≥180MPa；伸长率≥12%；晶粒尺寸：8～15μm。（2）6013铝型材抗拉强度≥460MPa、屈服强度≥420MPa；7N03铝型材抗拉强度≥580MPa、屈服强度≥550MPa。

联系人：原材料处，魏荣，0551-62871875
（二十四）超高分子量聚乙烯成套技术开发

研究内容：UHMWPE专用催化剂开发与放大制备；开发UHMWPE纤维专用粉料和隔膜专用粉料中试集成优化与工业化制备技术；开展UHMWPE粉料、纤维/隔膜制品的构效关系及缠结机理研究；实现UHMWPE纤维和动力电池隔膜制备与产业化验证，建成工业化产线一条。

考核指标：（1）催化剂性能。负载型Z-N催化剂：工业聚合活性不低于25000g/gCat，可制备UHMWPE分子量覆盖100万～1000万，密度区间为0.946～0.966g/cm3，满足高端纤维对超高分子量原料的需求。（负载型）铁基催化剂：聚合活性不低于6×106gPE/(molFe・h），产物分子量覆盖20万～300万，分子量分布2-10，密度大于0.945g/cm3，适配动力电池隔膜的成型工艺要求。（2）UHMWPE纤维料及纤维性能。纤维专用料分子量不低于400万，经第三方检测机构评测，纤维强度大于42cN/dtex、模量大于1400cN/dtex、断裂伸长率小于3%，且强度变异系数（CV）小于5%，达到国际高端产品水平。（3）UHMWPE动力电池隔膜材料及隔膜性能。隔膜专用料经第三方检测，需满足堆积密度大于0.45g/mL、灰分小于200ppm、初生态结晶度大于70%，且隔膜室温离子电导率大于1×10～4S/cm，可匹配动力电池的高安全、高能效应用需求。

联系人：原材料处，魏荣，0551-62871875
八、智能家居

（二十五）人居生活品质改善视角下的AI赋能智能家居协同创新研究与应用

研究内容：以“需求-技术-产业-生态”为主线，开展以下协同攻关：（1）构建多模态睡眠大数据库，制定统一数据标准。（2）研发AI精准评估算法与健康风险识别技术，实现“监测-画像-服务”全流程闭环。（3）攻克人-床多模态实时自适应调节等关键技术。（4）搭建数字化研发与中试服务平台，降低企业创新门槛。（5）打造智能睡眠系统、家居智能护理等标杆应用场景。

考核指标：建成国内首创多模态健康睡眠数据库，睡眠分期准确率≥90%，姿态识别准确率≥95%。研发智能终端产品≥5款，数字化平台助力研发周期缩短≥30%。

联系人：消费品处，张冬薇，0551-62871723

（二十六）基于场景创新的智能家电协同技术研发与应用

研究内容：（1）构建智能家电（居）验证硬件体系，持续完成用户体验测试体系，完成前沿技术预验证能力建设，构建开放共享服务能力，建设概念验证中心线上服务平台。（2）开发一套高时空分辨率的冰箱内部流场可视化系统，达成整机流场的直观、无害、精准测量；完成高功率大视场粒子图像测速、高速摄影捕捉瞬态流场及流场数据高效计算处理等方向相关的布局发明及实用新型专利若干；建立基于可视化系统的行业首个冰箱流场数字孪生数据库。（3）基于边缘多目标视频分析的智能冰箱食材管理系统开发及产品应用：通过边缘AI算法实现食材识别与新鲜度跟踪，结合用户偏好与营养需求，智能生成个性化菜谱与保鲜策略，实现“主动智能”。

考核指标：（1）建成智能家电概念验证平台，形成8种主流协议兼容的统一接入体系（兼容率≥98%），用户实际使用场景下能耗降低≥15%。（2）全流场可视化系统应满足以下技术指标：激光波长：532±0.1nm，确保激光在流场中具有良好的穿透性和成像效果；工作方式：连续，提供稳定的光源，满足长时间流场观测需求，连续工作时间≥20min；不稳定性＜±2%，确保激光输出的稳定性和可靠性；线宽＜0.01nm，实现高光谱分辨率，精确捕捉流场信息；工作温度：10～35℃，适应一般实验室及工业环境，保证设备稳定运行。（3）视觉识别方式实现食材类型、数量与状态的精准识别，可对套袋（透光率＞86%、雾度＜12%）食材进行智能辨识，识别精度超过90%，识别种类超过150种；通过智能保鲜控制器实现分区控温、控湿、风道调节、杀菌自适应。

联系人：消费品处，张冬薇，0551-62871723

九、电子信息

（二十七）AMOLED用低温彩色光刻胶研发及产业化

研究内容：聚焦‌低温彩色光刻胶‌的开发与产业化，具体包括：（1）‌材料研发‌：设计低温树脂和交联剂，研究光刻胶组分、光刻工艺与性能的关系，开发满足柔性/近眼显示需求的低温彩色光刻胶。（2）‌工艺开发‌：研究光刻工艺参数（如温度、时间），优化胶膜性能（如显影对比度、光透过率、耐热性、耐溶剂性）。

考核指标：所开发的LTCF产品满足AMOLED面板企业技术指标要求，通过面板企业量产线测试，具体指标为：分辨率≤10μm@膜厚3μm；耐光性△Eab＜3@240h；耐化性△Eab＜3。
联系人：电子处，吴勇，62871755

（二十八）PZT-MEMS传感器与执行器工艺平台

研究内容：研究聚焦大面积PZT成膜关键技术，开发智能热管理、光学、超声声学传感器设计与工艺，构建安徽先进PZT-MEMS工艺体系。

考核指标：（1）材料技术：突破8英寸大面积PZT薄膜成膜技术，薄膜厚度均匀性误差≤5%，压电常数d33≥350 pC/N，片内应力≤50MPa。（2）器件技术：热管理传感执行器风量体积比≥10L/min/cm³；声学传感执行器频响范围20Hz～20kHz，声压级≥95dB。（3）平台技术：研发与中试能力，工艺良率≥85%。

联系人：电子处，万颖棻，0551-62871873

（二十九）高集成度射频模块SIP封装技术研发及产业化

研究内容：旨在攻克高集成度射频模块SIP封装产业化关键技术，重点研究固晶、封装、引线键合等核心工艺，解决高密度集成下的供电稳定性、散热、串扰及应力耦合等问题。通过优化塑封流动性、温度等参数，建立胶点控制模型，并研发高精度固晶装备，实现芯片装片精度≤25μm、线弧精度≤25μm、冲丝率≤10%，支持60～180μm厚度芯片的贴装。最终建立SIP示范产线，形成3～10颗芯片高密度集成的工艺体系，突破射频模块SIP封装的产业化瓶颈。

考核指标：攻克高集成度射频模块SIP封装技术研发，建成一条射频模块SIP中试线，并进行产业化协同推广。（1）LGA封装外形尺寸3*3～16*16mm，厚度0.4～1.5mm，I/O数量6～80。（2）SMT贴片精度±50μm，芯片数量3～10颗，元器件数量8～80颗，最小元器件大小0.4*0.2*0.2mm。（3）硅片减薄至60～180μm，划片道最小至18～45μm。（4）Die装片精度±25μm，Die叠装2～4层，芯片间间距（DAF）≥150um，膜厚度薄至10～25μm。（5）线弧精度±25μm。（6）冲丝率≤10%。

联系人：电子处，万颖棻，0551-62871873

（三十）车规级1200V高可靠性MOSFET器件研发与产业化

研究内容：研发车规级1200V高可靠性MOSFET器件，并进行产品应用验证和科研成果转化。包括：新型MOSFET器件结构和布局设计；新型MOSFET工艺流程设计和优化；功率模块封装技术研究与工艺开发；模块可靠性测试和验证。

考核指标：器件指标：Vgsth.typ≤2.80V(@Tj=25℃)；Rdson.typ≤13mΩ(@Tj=25℃)；工作电流达到145A；IDSS≤10uA(@25℃ Vds=1200V)；最大允许运行结温Tj≥175℃；实现车规级功率芯片的应用以及样车累计行驶里程≥1万公里。

联系人：电子处，万颖棻，0551-62871873

十、生物制造

（三十一）AI驱动生物制造高价值生物基化学品葡萄糖二酸及其衍生物的关键技术创新与产业化应用

研究内容：构建“AI智能设计-实验验证-数据反馈-模型迭代”的研发闭环。通过AI预测与优化生物元件、代谢途径和发酵工艺，将极大提升菌种构建与工艺开发效率，代表合成生物学工程的下一代范式。有机融合AI辅助的蛋白质定向进化（改造关键酶MIOX）、基于多组学数据的代谢网络智能重构以及基于先进传感与大数据分析的发酵过程智能调控，形成覆盖“元件-菌株-工艺”的完整技术体系；处理生产末端的副产物，实现资源循环，完成绿色“闭环”。

考核指标：（1）完成菌种性能葡萄糖二酸高产工程菌株≥2株；菌种性能关键酶（MIOX）比酶活提升≥15%突破代谢途径限速步骤，显著提升合成效率；发酵工艺发酵罐中产物浓度（滴度）≥80g/L。（2）发酵工艺葡萄糖到GA的转化率≥80%，发酵工艺提取收率≥90%，产业化中试示范产线规模千吨级/年，绿色循环发酵废基饲料化利用率100%，实现生产过程的零排放和副产物高值化，形成循环经济模式。

联系人：盐业食品处，王存怀，0551-62871754

（三十二）基于CRISPR/Cas9的连续无痕基因编辑技术研究及应用

研究内容：围绕“机制-优化-应用-转化”的产业链逻辑展开：上游解析单质粒多元件协同编辑机制，夯实技术理论基础；中游攻克跨菌株编辑的共性技术瓶颈，建立标准化操作体系；下游针对药用微生物特性定制改造方案，实现高产菌株创制；终端开发标准化试剂盒与服务平台，推动技术规模化落地。拟重点解决的关键共性技术包括：质粒多元件协同调控技术、跨物种固定PAM序列靶向技术、药用微生物无痕代谢通路改造技术、基因编辑试剂盒标准化质控技术。

考核指标：（1）实现至少5类模式微生物的脱靶率稳定控制在0.5%以下，较国际同类技术（脱靶率1.2%）降低58%。（2）形成《微生物连续无痕基因编辑操作规范》标准，其中大肠杆菌感受态转化效率提升至1×10^7CFU/μg以上，3基因连续编辑效率从40%提升至75%以上，单基因编辑周期缩短至4天，无痕标记清除率维持100%。（3）实现红霉素放线菌、紫杉醇前体酵母菌等系统的靶向编辑效率达78%；完成2条药用代谢通路的无痕协同改造，其中红霉素合成菌株产物产量较野生型提升35%，紫杉醇前体合成菌株产量提升28%，改造菌株连续传代50代后产物合成效率仍保持90%以上，通过中试发酵验证。（4）开发2款标准化编辑试剂盒（大肠杆菌专用型、药用微生物专用型），试剂盒4℃储存6个月后编辑效率衰减≤5%，批次间差异≤3%，通过ISO9001质量认证。
联系人：盐业食品处，王存怀，0551-62871754

（三十三）基于AI的关键脂类药物专用酶高效创制与生物制造产业化示范

研究内容：基于人工智能技术，针对胆红素、胆固醇、熊去氧胆酸（UDCA）三大目标产物的合成路径，理性设计与创制高性能专用酶元件，集成酶元件至微生物底盘；通过代谢工程解决途径适配性问题，构建高效细胞工厂，开发通用的AI预测与优化平台，强化底盘的工业鲁棒性；开展多产品的中试放大与绿色生产示范，形成可推广的产业化技术方案。

考核指标：获得2～3株血红素转化及胆汁酶解的高性能工程菌，形成2套企业级《胆红素绿色制造工艺规程与生产操作规程》。中试产品胆红素含量≥98.5%，重金属≤10ppm，达到高纯度原料药标准。获得1～2株可实现鹅去氧胆酸（CDCA）一步高效、高选择性转化的工程菌。中试产品UDCA含量≥98.5%，熔点200～204℃，关键杂质符合EP8.0药典标准。获得1～2株能高效将植物甾醇转化为胆固醇的工程菌，完成中试验证。中试产品胆固醇含量≥95%，满足饲料添加剂要求。获得2～3株经强化的通用工业底盘菌株。建成中试示范线。
联系人：盐业食品处，王存怀，0551-62871754

十一、具身智能

（三十四）面向复杂动态工业场景智能机器人具身感知关键技术产业化研发及应用

研究内容：面向复杂动态工业场景智能机器人具身感知关键技术产业化需求，构建多源异构传感器融合的具身感知体系，突破动态复杂场景下高鲁棒定位、多尺度位姿估计、多模态协同感知与环境理解等关键技术，建立统一数据表示与高质量数据集；研制多模态采训推机器人与可重构硬件平台，提升机器人的自主感知与决策能力，提升系统泛化性。通过多模态数据驱动的跨场景统一表征与协同感知技术研究，实现感知数据与工业系统的实时闭环交互；并开发支持异构信息融合的感知模组与算法库，增强工业机器人的场景理解、自主及协同作业能力，最终在自动化生产等典型场景中开展系统验证。

考核指标：（1）开发4D毫米波点云雷达，测距误差≤20毫米，水平测角精度≤1°。（2）实现≥3类的工业复杂场景的通用感知，且环境动态感知能力范围半径≥5米。（3）实现对≥5类工业复杂场景的统一表征，且表征互通率≥99%。（4）多任务条件下的环境语义理解响应时间≤100毫秒。（5）高精度要求工况的作业精度误差≤3毫米。（6）在汽车生产、智慧物流等复杂场景开展≥5类典型示范应用。

联系人：装备处，雷世界，0551-62871715

（三十五）面向光伏电站建设的具身智能机器人关键技术攻关与应用示范

研究内容：（1）复杂作业环境的多模态感知与自主导航。（2）机器人多任务技能学习与泛化研究。（3）基于强化学习的灵巧操作技能跨任务迁移。（4）面向场景需求的机器人系统创成智能设计。（5）光伏建造典型场景性能验证与示范应用。

考核指标：（1）组件安装孔位识别定位误差≤±3mm；具备不少于3种地形的自主移动能力（砂石、碎石、坡面等）；复杂环境路径规划和避障任务的成功率≥90%。（2）单个机器人平台能自主完成至少3种不同类型的核心安装任务（如抓取螺栓、拧紧压块螺丝、连接线缆）。（3）在标准测试场景下，各项任务的单次操作成功率达≥90%；在新任务场景下，机器人通过仿真到实物的迁移学习，技能适应时间≤2小时。（4）机械臂重复定位精度≤0.5mm，最大负载≥5kg，末端速度≥2m/s，并能在≥15°的坡道上稳定移动与作业。（5）在实际光伏电站建设场地完成应用示范，示范应用期间，机器人系统无故障连续作业时间≥4小时。

联系人：装备处，雷世界，0551-62871715

十二、前沿材料

（三十六）超硬精密刀具焊接用高性能活性钎料研发及示范应用

研究内容：针对高强度活性焊料钎焊超硬工具异质难匹配、现有钎料存在质量稳定性差、焊后残留大、强度低等难题。开展钎料成分优化设计，研发具有优异适配性的高性能钎料合金。开展降熔元素对钎料特性的影响机制，研究超硬材料激光构型优化机制，研发超硬刀具钎焊接头失效机制，开发超硬刀具低应力钎焊技术。实现超硬精密刀具焊接用高性能活性钎料研发及示范应用，突破高性能活性钎料及超硬精密刀具制备“卡脖子”困境，并建立标准规范。

考核指标：突破高性能活性钎料关键制备技术，开发超硬刀具新型专用钎料2种，氧含量低于800ppm，润湿角不大于30°；开发高可靠钎焊工艺2项，接头剪切强度不低于200MPa；焊接头焊缝宽度＜0.1mm；刀片掉刀头比例＜5‰。

联系人：原材料处，魏荣，0551-62871875
（三十七）超高温防/隔热－承载一体化陶瓷基复合材料关键技术研发

研究内容：针对航空航天及高端装备领域对耐超高温、轻量化、长时可靠热防护材料的紧迫需求，开展超高温防/隔热－承载一体化陶瓷基复合材料的研究。解决复合材料的界面优化问题，提供“隔热－承载”一体化的基础骨架；突破复合陶瓷粉体“纯－径－形－晶”的协同调控，实现大尺寸稳定性的工程化制备技术；创新梯度结构设计与低温无压烧结技术，制备一体化构件，并进行模拟服役环境的动态烧蚀评估。

考核指标：突破超高温防/隔热－承载一体化陶瓷基复合材料关键技术。陶瓷粉体纯度≥99.5%，粒径区间为300nm≤D50≤500nm，氧含量≤0.5wt%，比表面积≥15m2/g，单批次产能≥10kg；承载基础骨架材料样品尺寸≥30×30×2cm，密度≤0.15 g/cm3，常温热导率≤0.05W·m-1·K-1，1100℃高温热导率≤0.2W·m-1·K-1，压缩强度≥40.0 MPa，一体化构件使用温度达2200℃，动态烧蚀率（2200℃）≤0.05mm/s，隔热温差≥500℃（表面2200℃时背面≤1700℃），工程化尺寸（≥30×30×2cm）；建立梯度构件集成与性能验证。

联系人：原材料处，魏荣，0551-62871875
十三、脑机接口

（三十八）脑机接口关键技术协同攻关和产业化

研究内容：研发低功耗、高精度的多形态脑电采集技术与高抗扰脑电解码算法，突破复杂环境下信号易受干扰、稳定性不足、跨个体泛化能力有限等关键技术瓶颈，形成国产化核心电极、芯片及算法体系；面向电力等高危行业作业人员疲劳与注意力难以实时感知、现有安全监管体系缺乏“人因状态”监测手段的问题，以及医疗领域神经发育障碍评估依赖主观量表、缺乏客观量化指标的痛点，开发基于脑机接口的工业安全监管与自闭症儿童评估系统，完成工业、医疗等典型场景的应用验证；构建可复制、可推广的示范应用体系，推动脑机接口技术从实验室研发向规模化产业应用转化。

考核指标：（1）柔性水凝胶贴片电极：电极交流阻抗@10Hz≤3000Ω；电极与皮肤表面的黏附性≥10KPa满足长时佩戴与运动状态稳定采集需求；具备良好的生物相容性与生物安全性，不致敏、无细胞毒性，适用于工业作业、医疗监测等场景。（2）多通道高精度脑电传感芯片：等效输入噪声≤1μVPP；采集通道数≥8通道；采样速率：250SPS～16kSPS；共模抑制比≤-110dB，满足电力、电磁干扰环境下的稳定采集需求。（3）自适应降噪算法可处理的噪声种类≥3种；垂直领域大模型分类准确率≥75%，满足工业安全监测与儿童自闭症评估应用需求。（4）连续监测工作时间≥8小时，满足工业作业与医疗评估连续监测需求。（5）设备防护等级：不低于IP65（防尘、防喷水），满足户外、高湿、高粉尘等工业应用场景。（6）核心功能部件重量≤630g，满足长时佩戴与移动应用需求。（7）脑电传感电极具备5000个/年以上的批量供货能力，高精度脑电采集芯片具备2500片/年以上的批量供货能力，支撑工业与医疗领域规模化应用。（8）形成不少于2个典型应用场景示范，推动≥500人次接入脑机接口应用系统，实现脑机接口技术的场景化验证与示范推广。

联系人：高新处，施婧，0551-62871820
十四、原子级制造

（三十九）光学元件全链条超精密原子级制造技术与成套装备研发及产业化

研究内容：（1）智能车用光学曲面元件可控化学稠化流变原子级抛光关键技术与装备。提出可控化学稠化流变原子级抛光新方法,建立工艺参数优化策略，阐明稠化阈值、化学腐蚀与材料去除机理。研制抛光样机，实现自由曲面高效近无损伤原子级加工。（2）光学曲面元件表面薄膜原子级尺度沉积技术与配套装备研发。研究自由曲面条件下薄膜原子级沉积与界面调控机理。在光学曲面表面构建校正膜层，降低像差与畸变并抑制杂散光，开发配套沉积装备。（3）光学元件薄膜锚定单原子智能感知技术研究。在光学薄膜中引入单原子锚定位点，研究其配位环境与光电响应调控规律。构建环境自适应的显示与感知调节机制，实现亮度、对比度等参数的动态响应。（4）光学元件超精密原子级加工制造成套装备研制及产业化。整合原子级抛光、薄膜沉积与单原子功能化技术，研制柔性多目标在位检测与系统集成方案。开发数控原子级抛光装备与生产线，推进工程化示范与产业化应用。

考核指标：（1）建成自由曲面光学元件可控柔性化学稠化流变原子级抛光生产线1条；研发可控化学稠化流变原子级抛光技术工艺1套；研制光学自由曲面元件原子级制造装备1套；其中光学自由曲面元件原子级制造装备精度达到直线定位精度优于8微米，重复定位精度优于5微米，旋转轴定位精度优于20″，重复定位精度优于8″；主轴转速不低于8000rpm，轴向跳动≤1微米，径向跳动≤1微米；装备加工出的自由曲面形位精度优于20微米、轮廓精度优于5微米，原子级表面粗糙度优于0.2纳米，亚表面损伤层不大于20层原子。（2）开发光学曲面元件表面薄膜立式氧化炉配套装备1套并完成工程验证，通过SEMI认证、ISO标准测试和产业化应用；其中薄膜立式氧化炉装备达到平均无故障时间不低于500小时，平均修复时间不高于8小时，与同类型进口装备相比单位产品能耗降低15%以上；满足7nm及以上制程金属氧化物生长需求，对于厚度≥100nm的薄膜，在200mm工件上，片内非均匀性≤±2%，片间非均匀性≤±3%。沉积薄膜颗粒添加的缺陷密度≤0.05个/cm²。薄膜锚定单原子的原子级分散＞95%，催化剂在-0.5V～-1.0V(vs.RHE)的电位范围内，对目标产物的法拉第效率不低于90%，且电流密度在-0.8V(vs. RHE)下不低于200mA/cm²。

联系人：高新处，施婧，0551-62871820
十五、其他（工业软件等）

（四十）工业级几何大模型关键技术研发及国产化应用

研究内容：研究兼顾工业级几何精度、参数化约束表达能力和大模型友好的标准化建模序列表示方法，建立建模序列表示与主流CAD静态模型格式之间的映射关系，开发CAD静态模型格式与标准化建模序列表示的双向转换工具。构建大规模、高质量的CAD模型建模序列数据集。研发跨模态语义对齐框架，实现自然语言、手绘草图与建模序列在统一向量空间的特征映射，并接入预训练大模型语义空间。研发约束感知的CAD模型生成与重建方法，构建几何内核与CAD软件构建反馈回路，验证及优化结果的几何、拓扑、约束关系，实现含约束、可编辑、参数化模型的生成与重建。在系统工程层面，建立几何大模型与自主可控几何内核的深度耦合调用机制，开发集成解释执行、交互可视化与智能设计的CAD设计平台，并针对典型工业场景开展示范应用。

考核指标：（1）发布1套开源格式规范与解析工具；构建1个高质量工业CAD模型数据集，超过10万个含建模序列及约束的工业零件模型库；跨模态检索Top-5准确率≥90%；支持对不少于25种设计指令的自然语言理解；设计意图理解准确率不低于90%；发布1个搭载几何大模型的零部件设计平台软件；在机械装备、汽车制造、智能硬件等领域开展全面应用验证，实现多场景示范应用。（2）可对比指标：现有模型库大多不含约束，含约束的模型库数量少于1w；现有生成、重建方法均不含约束，难以支持意图驱动的编辑；现有开源生成方法大多仅包含直线、圆、圆弧、拉伸、拉伸切除五种设计指令的理解。

联系人：软件处，陈卫华，0551-62871780
（四十一）工业声学大模型技术研发及典型产业应用

研究内容：开展工业声学阵列与声源定位关键技术攻关，面向复杂噪声、多声源工业现场实现声源定位与分离采集；围绕典型设备与故障机理，建立统一的采集规范、工况描述与标注规则，构建可覆盖多工况的工业声纹高质量数据集；开展工业声纹大模型底座研制，研究少样本、弱标注训练与迁移策略，提升模型在复杂噪声环境下的鲁棒识别和故障判别能力；面向新能源汽车、轨道交通、智能家居等行业需求，形成“采集—识别—诊断—处置”的应用方案，开展示范验证，形成工程化部署并开展应用推广。

考核指标：（1）研制＞150通道阵列麦克风采集系统，声源定位角度精度＜1°。（2）完成1.0B参数量的多分辨率融合师生自监督工业声学大模型底座，泛化能力满足统一模型覆盖多场景、多任务、多采样率数据，覆盖新能源汽车、轨道交通、智能家电、风力发电、电气设备、旋转设备等≥8个工业领域，适配8kHz/16kHz/32kHz/48kHz四种典型采样率音频数据；针对已覆盖场景，采用零样本或小样本学习实现典型故障诊断任务准确率≥90%。（3）建成工业设备运行PB级高质量声纹数据集与标注体系，覆盖新能源汽车、轨道交通、智能家居等≥3个行业。（4）实现在新能源汽车、轨道交通、智能家电3个工业场景的示范应用。①新能源汽车：关键零部件异音检测场景异音检测/判别准确率≥95%，形成下线声学检测自动化流程；②轨道交通：高铁车底走行部击打场景检测击打声源定位精度＜5°,事件检出率≥95%；③智能家居：冰箱声纹质检场景判定准确率（或不良检出率）≥99.5%，形成产线可部署的声纹质检方案。

联系人：软件处，陈卫华，0551-62871780
附件2

专项资金申请表

单位：万元

	申报入库项目情况
	项目类别
	支持产业链协同创新

	
	指南所属领域
	(钢铁       (有色金属      (化工      (建材       (纺织       (高端装备制造

(新材料    (机器人        (智能家居       (电子信息          (生物制造

(具身智能      (前沿材料      (脑机接口     (原子级制造

(服务型制造  (其他（工业软件等）

	
	项目名称
	

	
	项目主要内容
	项目简述（限500字以内）
项目在我省产业创新中的紧急性和紧迫性；技术创新水平（对于进口替代，提出对标国内外产品型号及在国内外市场占有情况）；项目研究内容及路线；提出明确且可量化考核产业化指标（研发新产品中试及在行业骨干企业应用、销售额、税收等）。

	单位基本情况
	企业（单位）名称
	（填写牵头单位）

	
	单位类别
	1、企业，2、机关，3、事业单位，4、社会团体，5、其他组织机构

	
	社会信用代码
	
	法定代表人或自然人姓名
	

	
	法定代表人或自然人身份证号码
	

	
	所在区域
	
	所在县（区）
	“所在县（区）”栏要具体到企业所在的县、区或开发区名称  

	
	注册所在地
	（社会信用代码上的地址）

	
	注册资本
	
	成立时间
	年

月



	
	开户银行名称
	
	银行账号


	

	
	企业


	法人性质
	1、国有企业，2、联营企业，3、合资企业（外方控股），4、三资企业（中方控股），5、私营企业

	
	
	企业规模
	1大，2中，3小，4微型
	职工人数
	
	研发人员数
	

	
	
	企业集团情况
	1集团母公司（核心企业或集团总部），2成员企业——请填直接上级法人单位组织机构代码

—



	
	
	是否建立省外或海外研发机构
	1已建立省外研发机构，2已建立海外研发机构，3未建立省外或海外研发机构

	
	
	
	企业总资产
	销 售收 入
	资产负债率（%）
	研  发 费  用
	利润总额
	上 缴税 金
	从 业人 数
	出口

创汇

	
	
	前两年度（2024）
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	前一年度（2025）
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	本年度预计（2026）
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	联系人姓名
	
	联系

方式
	长途区号

固定电话

电话分机号

移动电话




备注：1、企业规模：大、中、小、微型。参照《国家统计局关于印发统计上大中小微型企业划分办法的通知》（国统字[2017]213号）；

2、所属行业：按照国民经济行业分类标准（GB/T 4754-2017）填写；

3、所在区域：按系统所列区域选择填列。
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安徽省工业和信息化厅

产业链协同创新项目申报书

（2026年度）

	项目名称：
	

	申请单位：
	
	（盖章）

	单位地址：
	
	

	项目负责人：
	
	电子邮箱：
	

	手机号码：
	
	固定电话：
	

	归口管理部门：
	

	申报日期：
	



安徽省工业和信息化厅

综  述
一、项目的必要性（含解决的关键核心问题）。

二、牵头单位（含配合单位、团队）的优势。

三、项目预期绩效（经济效益、高价值专利、标准、培养人才）。

（一）经济效益（收入、利润等）

（二）创新成果（专利、标准、论文等）

（三）人才引育（引进、培养人才情况）

（四）强链补链效应

将破解产业链哪些关键核心技术瓶颈，填补国内产业链哪一环节的空白，或推动哪些关键技术实现自主可控。预期达到的技术水平（如：国际领先/国际先进/国内领先等；若属于突破“卡脖子”技术范畴，可额外标注“打破垄断”）。

（五）产业链协同带动性

如何通过跨主体（如产学研用、上下游）协同创新，攻克单一主体无法解决的技术或应用难题，以及由此带来的产业生态优化。（如：对下游应用的降本增效、预期新增产值、带动行业技术迭代、孵化新业态或构建创新联合体等）

一、单位基本情况

（一）企业基本信息

	1、单位基本信息

	单位名称
	

	注册所在地
	

	单位地址
	

	组织机构代码/统一社会信用代码
	
	营业执照注册号
	

	税务登记号
	

	是否建有研发机构
	□是 □否
	□ 国家级 □ 省级 □ 市级  

	企业类型
	□链主企业  □单项冠军 (小巨人 (专精特新 (高新技术企业 (其他（可多选）

	2、单位人员情况

	法定代表人姓名
	
	职工总数（人）
	

	项目负责人姓名
	
	负责人手机
	

	3、单位财务状况

	上年固定资产总额(万元)
	
	上年资产负债率（%）
	

	上年营业（销售）收入（万元）
	
	上年实际上缴税费总额（万元）
	

	上年研发经费支出总额（万元）
	

	4、企业开展产学研合作情况

	是否开展产

学研活动
	□是 □否
	合作方区域
	□省内   □省外

□境外   □国外
	合作经费（万元）
	

	5、主营业务产品

	序号
	主要产品名称
	领域

	1
	
	

	2
	
	

	3
	
	

	单位开展研发活动（重大成果或创新成就）的典型案例（限500字以内，图片以附件形式上传）：
	


（二）非企业基本信息

	1、单位基本信息

	单位名称
	

	注册所在地
	

	单位地址
	

	组织机构代码/统一社会信用代码
	

	税务登记号
	
	营业执照注册号
	

	2、单位人员情况

	法定代表人姓名
	
	职工总数（人）
	

	项目负责人姓名
	
	负责人手机
	

	3、单位财务状况

	上年度支出（费用）

（万元）
	
	上年研发经费支出总额（万元）
	

	单位开展研发活动（重大成果或创新成就）的典型案例（限500字以内，图片以附件形式上传）：
	
	


二、项目基本情况
	项目名称
	

	重点领域
	(钢铁     (有色金属    (化工    (建材    (纺织    (高端装备制造

(新材料  (机器人       (智能家居     (电子信息    (生物制造

(具身智能    (前沿材料    (脑机接口    (原子级制造

(服务型制造  (其他（工业软件等）

	归口管理部门
	

	项目起止时间
	

	项目联系人姓名
	
	联系人手机
	

	合作单位信息

	单位1名称
	

	单位地址
	
	合作单位性质
	

	合作形式
	
	合作经费支出（万元）
	

	联系人
	
	电话
	

	单位2名称
	

	单位地址
	
	合作单位性质
	

	合作形式
	
	合作经费支出（万元）
	

	联系人
	
	电话
	

	项目简述（限500字）

	包括但不限于以下内容：项目在我省产业创新中的紧急性和紧迫性；技术创新水平（对于进口替代，提出对标国内外产品型号及在国内外市场占有情况）；项目研究内容及路线；提出明确且可量化考核产业化指标（研发新产品中试及在行业骨干企业应用、销售额、税收等）。


三、项目概述
	立项意义和背景，国内外研究现状和发展趋势，现有研究基础、特色和优势，应用前景，项目创新性及在行业或领域地位影响等基本情况。项目产品(技术、平台)主要用途或服务领域，与现有比较情况；已取得阶段性成果。（建议3000字以内）

	（包括但不限于以下内容：1.项目关键核心技术所属行业国际、国内和省内现状及发展趋势，研究的关键核心技术/产品与国际、国内和省内同类技术/产品先进性比较（量化指标），关键核心技术/产品产业化应用后对行业的拉动作用。

2.项目开发出新技术/产品潜在应用的行业龙头企业名称及已经建立实质性合作关系（附件提供证明材料），项目承担单位现有相关产品在行业类地位（量化指标），项目承担单位与本次项目直接相关的前期研究阶段性成果及产业化支撑基础。）




四、主要研究内容和目标

	1、针对目前存在的技术或应用方面主要问题，主要研究内容，技术难点、创新点，拟重点解决关键共性技术。（建议5000字以内。需要单独列出每个子课题的研究内容、目标。）

	（要重点按照产业链上下游贯穿协同逻辑阐述总体研究内容，并分子课题逐一明确研究内容及攻关的关键核心技术。）
子课题1：

子课题2：

子课题3：

子课题4：

子课题5：

	2、研究方案、技术路线、组织方式。（建议5000字以内。需要单独列出每个子课题的研究方案、技术路线、组织方式。）

	（应在明确项目整体研究方案、路线的基础上，分别阐述每个子课题研究方案和技术路线。项目组织方式上，由承担单位牵头明确子课题间的分工协调，并负责自筹资金的协调落实。）

子课题1：

子课题2：

子课题3：

子课题4：

子课题5：



	3、预期取得的标志性成果。包括可考核的技术指标和经济指标，如技术创新成果、放大拉动指标、人才引进培养指标、技术合同交易指标等，减少论文等指标，突出成果转化和产业化目标，有明确的研发投入、产品销售、利润税收等经济指标。（建议3000字以内）

	


五、项目人员情况
	项目负责人

	姓名
	
	性别
	
	出生年月
	

	学历
	
	职务
	
	职称
	

	从事专业
	
	内设学院或机构（没有可填无）
	
	手机
	

	项目负责人简介，重点填写研发经历、主要成果、技术述评和管理能力等（限300字） 

	项目组主要参与人员

	姓名
	出生年月
	性别
	从事专业
	职称
	学历
	所在单位
	内设学院或机构
	项目分工
	签名

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


六、项目经费情况
	资金预算（万元）

	资金来源预算
	预算金额
	其   中

	
	
	2026年
	2027年
	2028年

	1.省财政拨款
	
	
	
	

	2.市(县)财政拨款
	
	
	
	

	3.单位自筹经费
	
	
	
	

	 其中：银行贷款
	
	
	
	

	4.其它经费来源
	
	
	
	

	来源合计
	
	
	
	

	资金支出预算
	预算金额
	省级财政资金
	单位自筹资金
	其他资金

	一、直接费用
	
	
	
	

	1.设备费
	
	
	
	

	（1）购置设备费

	
	
	
	

	（2）自制设备费

	
	
	
	

	（3）设备改造与租赁

	
	
	
	

	2.业务费
	
	
	
	

	3.劳务费
	
	
	
	

	二、间接费用

	支出合计
	
	

	预算说明（限2000字以内）

	根据《关于改革完善省级财政科研经费管理的若干措施》（皖财教〔2022〕134号）相关规定执行。
直接费用中除50万元以上的设备费外，其他费用只提供基本测算说明，不需要提供明细。计算类仪器设备和软件工具可在设备费科目列支。


七、项目“里程碑”年度进度计划（说明项目进度，包括实施方案、实施地点、阶段性成果等内容，原则上按1年1个阶段）

	序号
	时间
	年度实施内容和考核指标

	1
	第一阶段

___年__月至___年__月
	

	2
	第二阶段

___年__月至___年__月
	

	3
	第三阶段

___年__月至___年__月
	


八、项目绩效目标

（一）总体考核目标

	1、终期目标(2026年—2028年)（限800字）

	　

	

	2、年度指标（限1000字）

	


（二）明细指标
	终期目标（2026-2028）
	年度指标

	一级

指标
	二级指标
	指标值
	指标值

	
	
	
	2026
	2027
	2028

	资金

投入
	1.带动企业研发投入(万元)
	
	　
	　
	　

	
	2.拉动产业投资(万元)
	
	
	
	

	知识

产权
	1.专利申请数(项)
	
	
	
	

	
	（1）申请发明专利
	
	　
	　
	　

	
	（2）实用新型
	
	　
	　
	　

	
	（3）外观设计
	
	　
	　
	　

	
	2.专利授权数(项)
	
	　
	　
	　

	
	（1）授权发明专利
	
	　
	　
	　

	
	(2)实用新型
	
	　
	　
	　

	
	(3)外观设计
	
	　
	　
	　

	
	3.软件著作权授权数(项)
	
	　
	　
	　

	
	4.申请集成电路布图设计专有权
	
	　
	　
	　

	
	5、集成电路布图设计专有权授权数(项)
	
	　
	　
	　

	
	6.制订标准数(项)
	
	　
	　
	　

	
	（1）国际标准
	
	　
	　
	　

	
	（2）国家标准
	
	　
	　
	　

	
	（3）行业标准
	
	　
	　
	　

	
	（4）地方标准
	
	　
	　
	　

	
	（5）企业标准
	
	　
	　
	　

	
	7.其他指示产权
	
	　
	　
	　

	成果

转化


	1.创新成果产出
	
	　
	　
	　

	
	（1）新工艺
	
	　
	　
	　

	
	（2）新产品
	
	　
	　
	　

	
	（3）新技术
	
	　
	　
	　

	
	（4）新装置
	
	　
	　
	　

	
	2.国家新药注册申请数（项）
	
	　
	　
	　

	
	3.国家新药证书授权数（项）
	
	　
	　
	　

	
	4.临床研究批件授权数（项）
	
	　
	　
	　

	
	5.申请医疗器械(项)
	
	　
	　
	　

	
	（1）国家医疗器械注册
	
	　
	　
	　

	
	（2）省级医疗器械注册
	
	　
	　
	　

	
	6.医疗器械证书授权数(项)
	
	　
	　
	　

	
	（1）国家医疗器械注册证书
	
	　
	　
	　

	
	（2）省级医疗器械注册证书
	
	　
	　
	　

	
	7.申请国家中药保护品种
	
	　
	　
	　

	
	8.国家中药保护品种授权数(项)
	
	　
	　
	　

	经济效益
	1.新增销售收入(万元)
	
	　
	　
	　

	
	2.新增利润(万元)
	
	　
	　
	　

	
	3.新增税收(万元)
	
	　
	　
	　

	社会效益
	1.争取省级以上资质称号数量(个)
	
	　
	　
	　

	
	2.组织产学研合作的单位数(个)
	
	　
	　
	　

	人才引育
	1.引进高层次人才
	
	　
	　
	　

	
	（1）院士
	
	　
	　
	　

	
	（2）博士/博士后
	
	　
	　
	　

	
	（3）硕士
	
	
	
	

	
	（4）国（境）外科技人员
	
	
	
	

	
	（5）创新团队数
	
	
	
	

	
	2.培养高层次人才
	
	　
	　
	　

	
	（1）博士/博士后
	
	　
	　
	　

	
	（2）硕士
	
	
	
	

	
	（3）培养高级职称人员数
	
	　
	　
	　


（三）其他考核指标

	其他需要考核的内容（请注明类型并量化指标）

1、

2、

……….


九、承担单位及合作单位情况
	1、承担单位与本项目相关的现有研究基础，研发能力和组织管理能力情况。（建议2000字以内）

	

	2、主要合作单位情况。（建议2000字以内）

	

	3、产学研协同创新情况。（建议2000字以内）

	


十、风险分析
	包括含政策、技术、市场、管理、资金、自然、环境影响的风险分析。（建议3000字以内）

	


十一、需提交的材料
	序号
	材料名称
	备注

	1
	承诺书（申报单位法定代表人签名并加盖单位公章）。
	附件

	2
	企业法人营业执照或事业单位法人证书副本扫描件。
	附件

	3
	项目负责人资质证明（含年龄、工作单位），超龄的须出具能完成项目实施的承诺函（如聘用、延迟退休等）。
	附件

	4
	牵头申报单位为企业性质的，须提供2023—2025年3个会计年度的财务审计报告和企业所得税年度纳税申报表，成立时间不足3年的，按实际会计年度提供。

其中，所得税为零的企业申报项目，应提供相关说明材料及企业纳税所在地税务部门出具的证明。
	附件

	5
	牵头申报单位为事业单位的，须提供2024年科学研究与技术服务事业单位调查表中的JG1-08表。
	附件

	6
	2025年社保缴纳情况证明（含单位人员社保缴纳名单）。社保为零的企业申报项目，应提供相关说明材料及社保部门出具的证明。
	附件

	7
	由两个及以上单位合作申报的项目，牵头单位应与各合作单位签订协议，明晰各方责任、目标任务及项目资金额度，项目实施形成的固定资产及科技成果权益归属等。
	附件

	8
	其他相关材料。
	


承诺书

（申报单位名称）   谨就2026年制造强省建设系列政策项目资金申请事宜，做出以下承诺：

1. 自2024年1月1日以来，未发生质量、安全、环保等方面重大事故；单位或法定代表人未被纳入严重失信主体；不存在影响申报的违法或严重违规问题。

2. 不以本项目相关内容重复申报省直其他部门安排的资金。
3. 不将执行期外的投资和与项目无关的投资计入项目，申报阶段做好投资测算，按计划预算科目完成总投资目标。

4. 不将财政资金用于批复项目之外用途，安排专人负责项目全生命周期管理。
5. 保证所申报的项目投资总金额与企业实际情况相符，没有虚报、夸大投资额以套取财政资金的行为。

6. 保证所提交的申请资料全面、真实、准确、有效，如有隐瞒、虚假等不实情况，愿负相应的责任，并承担由此产生的一切后果。

7. 如项目申请中出现违规行为，同意省工业和信息化厅将其纳入社会征信系统并对外公开相关违规信息。

                              （单位公章）  

                              申报单位法人代表签字：                                                                   

                             年     月    日 
附件4-1
2026年产业链协同创新项目现场核查情况表

申报年度：       年
	项目  属地
	
	市
	
	市县区
	申报单位
	

	项目  类型
	
	项目名称
	

	现场核查内容（包括并不限于）
	是
	否
	不符合情况描述

	1.申报单位是否真实存在并正常运营。
	
	
	

	2.申报项目是否真实存在。
	
	
	

	3.申报项目是否存在申报指南所列限制性条件。
	
	
	

	4.申报项目是否存在重复申报情况。
	
	
	

	5.申报项目涉及设备等相关实物，审批文件、财务报表、发票、合同等相关资料是否符合申报条件要求。
	
	
	

	
	
	
	

	市、县（区）是否开展现场核查
	是
	否
	现场核查  时间
	    年  月   日
	
	核查人：


附件4-2
2026年产业链协同创新项目现场核查汇总表
       市

	序号
	县市区
	项目类型
	申报单位
	项目名称
	市级核查情况
	备注

	
	
	
	
	
	符合申报条件
	基本符合申报条件
	不符合申报条件
	县区是否核查
	

	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	6
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	7
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	8
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	9
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


备注：此表由各市汇总填报。

附件5
2026年产业链协同创新项目汇总表
	序号
	指南名称
	项目名称
	研究内容（不超过200字）
	预期指标（不超过200字）
	强链效应
（不超过300字）
	协同效应
（不超过300字）
	项目申请单位
	项目主持人及单位、职务
	项目团队其他核心成员
	项目投入及申请资金
（万元）
	技术就绪度

	1
	
	
	
	1.技术指标
2.产业化指标
3.创新成果指标
	阐述项目将破解产业链哪些关键核心技术瓶颈，填补国内产业链哪一环节的空白，或推动哪些关键技术实现自主可控。（请在描述中括号注明预期达到的技术水平，如：国际领先/国际先进/国内领先；若属于突破“卡脖子”技术范畴，请额外标注“打破垄断”）
	阐述项目如何通过跨主体（如产学研用、上下游）协同创新，攻克单一主体无法解决的技术或应用难题，以及由此带来的产业生态优化。（如：对下游应用的降本增效、预期新增产值、带动行业技术迭代、孵化新业态或构建创新联合体等）
	
	
	按照重要性进行排序，不超过5人。
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


附件6
申请项目资金承诺书

市、县（市、区）工业和信息化局（主管部门）名称 谨就2026年制造强省建设系列政策项目资金申请事宜，做出以下承诺：

保证提交申报材料经过集体决策、流程合规；

保证所申请的项目未享受过国家或省级奖补；

保证对本级推荐上报项目的软硬件投资金额进行认真审核，确保与企业实际情况相符，没有虚报、夸大投资额以套取财政资金的行为；
4. 如有隐瞒、虚假等不实情况，愿负相应的责任，并承担由此产生的一切后果。

                             （单位公章）  

                            主要负责人签字：                                                                   

                             年     月    日 

您现在不能检查保护文档或打印文档，请根据以下三个步骤操作：


 1)如果您是Word2000或以上版本用户，请把Word宏的安全性设为:"中"


     方法: Word菜单->工具->宏->安全性->安全级,设置为"中"


     (如果您是Word97用户，继续执行以下步骤)


 2)关闭本文档，重新打开本文档


 3)点击"启用宏"按钮，即可开始填写本文档或打印了
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